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B e s c h i c h t u n g e n -
idea le Ergänzung 
für Ede ls tah le 
Auch der hochwertigste Edelstahl kann nicht alle technischen Aufgaben erfüllen, 
die mit seinem Einsatzzweck verbunden sind. Hervorragende Korrosionsfestigkeit 
und chemische Beständigkeit sowie Erfüllung der Anforderungen aus der Lebens­
mittelindustrie gehen häufig mit eingeschränkten tribologischen Eigenschaften 
einher. 

AHK Henninger GmbH 

s o w o h l b e i V e r - ' 
schleißverhalten I 
u n d G l e i t e i g e n ­

schaften, als auch bei an - i 
tiadhäsiven Anforderungen 
kommen rostfrei Edelstah­
le schnell an ihre Grenzen. I 
Hier ergänzen galvanische < 
Beschichtungen in vielen 
Fällen ideal die Werkstoff ­
e igenschaf ten der Ede l ­
stahle durch „Oberflächen­
e i g e n s c h a f t e n " de r B e -
schichtung. 

Die NanoDisp®-PTFE Be-
schichtung der A H K Hen ­
ninger GmbH/Hagenbach 
erzeugt e ine C h e m i s c h -

^ Nickel -Dispersion mit e in ­
g e l a g e r t e n P T F E - P a r t i -
keln. Diese Beschichtung 
bietet sehr gute G le i te i ­
g e n s c h a f t e n be i e i n e m 
Verschleißwiderstand, der 
r e i n e P T F E - S c h i c h t e n 
deut l i ch übertrifft. Dazu 
wi rd die Möglichkeit der 
Oberflächen r e i n ig u n g 
d u r c h d ie antiadhäsive 
NanoDisp®-PTFE B e ­
sch ich tung deut l ich ver ­
bessert. Häufig kann zu ­
dem auf eine Schmierung 
der Werkstücke verzichtet 
werden. 

I . NanoDisp®-PTFE 
b e s c h i c h t e t e T e i l e in 
Schließsystemen fördern 
die leichtere Bedienung der 
Mechan ik , nicht zusätz­
lich geschmierte Antr iebs­
e lemente v e r s c h m u t z e n 
deutlich weniger und „zie­
hen keinen Schmutz an". 
NanoDisp®-PTFE ergänzt 
Edelstahl mit hervorragen­
den Gleiteigenschaften. 
Bei re ibendem Verschleiß 
bewährt s ich seit v ie len 
J a h r z e h n t e n d ie t e c h n i ­
s c h e A H K - H a r t v e r c h r o -
mung. 

Da s i c h de r A H K - H a r t -
chrom bis zum Hochglanz 
pol ieren lässt und die da ­
mit e r r e i c h b a r e ge r i nge 
Rauhe i t mi t sehr g u t e n 
Glei te igenschaften paart, 
ist ein langlebiger Einsatz 
be isp ie lsweise bei D ich ­
tungssystemen garantiert. 
T a u s e n d f a c h w i r d A H K -
H a r t c h r o m b e i t e c h n i ­
schen S ieben, M ischbe ­
hältern und An lagen der 
Lebensmittel industr ie er­
folgreich auf Edelstahlen 
eingesetzt , bei der A H K -
H a r t c h r o m s e i n e h o h e 
Härte v o n 70 H R c a u s ­
spielt. 

für die Reparatur von e in ­
g e l a u f e n e n W e l l e n und 
Lagersitzen. 

Im Gegensatz zu Nickel 
o d e r E d e l s t a h l e r z e u g t 
A H K - H a r t c h r o m k e i n e n 
schmutzig-grau verfärben­
den Abr ieb und kann da ­
her bei der Verarbeitung 
von optisch sensiblen, ab -
rasiven Stoffen, beispiels­
we ise Zahnpasta , e inge ­
setzt werden . 

A H K - H a r t c h r o m ist d ie 
i d e a l e Ergänzung v o n 
Edelstahl mit hervorragen­
den Verschleißschutzei­
genschaften, so AHK Hen ­
ninger abschließend. 

Focus R o s t f r e i 6! 

H i e r d u r c h können b e i ­
spielsweise Bautei le von 
Lackierköpfen e in facher 
von Lackresten gereinigt 

D i e h o h e n möglichen 
Schichtdicken prädestinie­
ren AHK-Har tch rom auch 


